21 Oberfléchenstérungen dieser Art werden bereits wéhrend der Trocknungsphase sicht- \
Lane'; K’ate'; bar. Sie entstehen durch zu dickes Auftragen der Farbschichten, schlechte Belliftung,
Runzeln der Werkzeug, Malen auf fetti-

m, Sil L Trock bei direkter und star-
kem Wind, falsch verdtinnte Falben, nicht im nchi:gen Verhéltnis gemischte Te:/mengen
Die Reparatur ist erst méglich nach ausreichender Durchtrocknung des Anstrichs. Je
nach Ursache des Schadens wird an- bzw. abgeschliffen und gereinigt.

- Zur ir ie oder von Booten und Yachten werden in
GFK’ POI‘V_es'er der Regel 4 (GFK) unter jung von Polyester- oder
und Epoxiharz Epoxiharz n«;ch chied: en i haden (GFK: fon) ent-
stehen durcl i terung, i un:
und deren Ober- ische Korrosion, toche Schiden wie Kreidung und Verférbung
flichen- kénnen in der Anfangsphase durch einfaches Schleifpolieren mit v. Héveling Boots-
= Cleaner v.-Héveling Boots-Polish und v. Héveling Carnauba Boots- Waclls behoben
vorbereitung

Mechan/sche Schéden entstehen durch normale Abnutzung (Scheuerstellen Fender).
Schéden, die bis ins Laminat reichen, bef denen die Glaseinlage frei liegt und die eine
entlang der sind wie Osmose zu

behandein.
Unter Osmose versteht man, mit sauerreagierender Fliissigkeit gefiillte Blasen an der
Grenzfléche zwischen Gelcoat und Laminat, oder innerhalb des Laminats des Unterwas-

serberelches

(Wachs, Paraffin, Trennlack, Sili-
con) Reiniger 350 unverddnnt auﬁragen und 15 Minuten ean/rken lassen. Mit Wurzel-
o (keine Di kréftig, mit viel abbiir-
s!en Matt schleifen, tmcknen und Danach gemaB al System
beschichten.
Waschen mit Aceton oder Verdinner ist da es die ini nicht

vollstdndig entfernt.

Bei Positiv-Polyester muB gepriift werden, ob die Oberfléche einwandfrei ausgehértet
ist. Dazu emen mit Aceton 5 Minuten einwirken las-
sen. ie Oberfléche klebrig ange/asl so muB diese "schlecht ausgehértete
Schlchr" nefgrundrg abgeschliffen werden.

il Holz ist ein lebender Baustoff, der je nach Art, Herkunft und Verarbeitung sehr unter-
Holz Uﬂd S schiedlich ist. Man verwendet im Bootsbau Vollhdlzer oder wasser- und kochfestver-
Oberfldchen- leimte Sperrhéizer. Alle Vollho/ze/ nehmen rasch Wasser bis zum Séttigungspunkt (bis
b it 2zu ca. 60 %) auf und geben es nur langsam wieder ab. Bei diesem Arbeiten des Holzes
vorbereitung &ndern sich die Dimensionen unterschiedlich bezogen auf die Wuchsrichtung. Dabei

koénnen Spalten, Risse und Fugen entstehen, die sich selbst durch noch so elastische
Anstrichsysteme nicht (berbriicken lassen. Es mussen hier konstruktive bootsbautech-
nische MaBnahmen ergriffen werden.

Holz muB vor seiner (max. 18 % sowie 6l-, fett-,
schmutz- und staubfrei sein. Flecken werden ggf. abgekratzt und mehrfach mit 2-K-Ver-
diinner 990 eingeweicht. Die geldsten Substanzen werden mit einem fusselfreien Viies
aufgenommen und entfernt. Wegen der Saugfahigkeit des rohen Holzes darf dies nicht
‘mit Reiniger 350 erfolgen.

Die Holzinhaltsstoffe (Harze Latex, Ole) von tropischen Harthélzern werden vor An-
stricharbeiten mit 2-K-Verdiinner 990 und einer harten Biirste porentief gelést und mlt
fusselfreiem Vlies aufgenommen und entfernt. Bei allen saugfahigen Weichhélzern,
mit einem 1-Komponenten-System beschichtet werden so//en wird eine Tefemmpra 5
nierung bis zur Séttigung mit von Holzféule,
Bakterien und Pilzbefall vorgenommen. Uberschusslges aul der Oberfléche zuriickblei-
bendes Holzschutzimprégnierél wird nach einigen Minuten mit fusselfreiem Viies auf-
genommen und entfernt.

Wasserfest- und kochfestverleimtes Sperrholz (auBer Teak-Sperrholz) benétigt keine
besondere Vorbehandlung.

Nach dem ersten Anstrich richten sich dle Holzfasem auf. Diese miissen wegen ihrer
durch leichtes Schleifen entfernt werden.
L/m ein gutes Finish zu erreichen, empfiehlt es sich, nach jedem Grundanstrich leicht
zwischenzuschleifen.

il Rost entsteht durch die i i von Wasser und
Stahl u.nd Seine, durch Salze- und Luftverunreinigung (saurer Regen) auf unvergitete Stéhle. Rosr
Oberflédchen- besteht aus dle sich lautend i el
P onnen (L ochfraB) ist ein elektrochemischer
vorbereitung Vorgang, bei dem der Bootsbaustahl das "unedlere” Metall st, das sich opfert durch in

der Nachbarschatt befindliche "edlere” Stoffe, z. B. Zunder, SchweiBnahte, Kupfer, (Anti-
foulings), Bronzepropeller. Weitere negative Einfliisse sind: Falschplazierte Anoden,
schlechtgeerdete elektrische Geréte, Fremd- oder Streustréme. Ist die Materialdicke
durch Rost bereits mehr als 10 % geschwér:ht miissen vor Beginn der Anstricharbeiten
K konstruktive MaBnahmen ergriffen werden (z. B. AuftragsschweiBen).




