Jede Reparatur von Rostschéden ist nur so gut wie die Giite der Rostentfernung. Sofern
Strahlreinigung nicht méglich ist, muB die Oberfléche sehr sorgféltig handentrostet wer-
den. Die Oberfléche muB 6/- und fettfrei sein. Unter keinen Umsténden diirfen soge-
nannte F oder werden.

Eine optimale Oberfléchenvorbereitung bietet das Strahlen (Re/nhe/tsgrad Sa 2 ).
Sofort nach dem Strahlen muB die Oberfléche entstaubt und mit einem Anstrich
Antorit-Zinkgrund gegen erneutes Rosten geschiitzt werden. Dieser Schutz reicht bis zu
3 Monaten. Sofern sich wéhrend der Standzeit durch Witterungseinfliisse weiBe Zinkoxi-
de auf dem Antorit-Zinkgrund bilden, miissen diese vor Folgeanstrichen mit unverdiinn-
tem Reiniger 350 behandelt werden und mit viel Frischwasser abgewaschen werden.
Danach gemé&B ausgewdhitem System beschichten.

Sonder-Bootsbau-
materialien

und deren
Oberfldchen-
vorbereitung

Verzinkter Stahl, rostfreier Stahl,
Messing, Bronze, Blei.

) 2 B. Kupfer,

Verzinken ist der wichtigste und beste i fiir Stahl.
haben eine doppelte Aufgabe zu erfiillen:

a) Schutz des Stahles wihrend der Bau- und Ausbauphase bis zu einem halben Jahr.

b) Dic z t mit P I die bei
z a des Anstri gezielt wirksam wird.

Noch nicht noch gl& verzinkte Ol missen nach dem
Entfetten mit feinem i i werden. WeiBe il des
Zinks (Zinkoxide) miissen restlos entfernt werden.

L

Bei hochveredelten Stéhlen (z. B. VA) ist die Haftung von Anstrichen schwer erreich-
bar. Diese Stéhle erfordern im allgemeinen keinen Anstrich, da sie ausreichend kor-
rosionsbesténdig sind. Sollte trotzdem ein Anstrich erwinscht sein, so empfiehit sich
in /ezem Falle anzuschleifen oder fein zu strahlen und einen Versuchsanstrich zu
machen.
A/urn/mumausb/uhungen enl‘srehen durch gemeinsame Einwirkung von Wasser und
miissen vor den Anstricharbeiten rest-
los durch Schlelfen oder Fei entfernt werden. sollte nur see-
wasserfestes Aluminium verwendet werden. Imakte eloxierte Fldchen sollten nicht
(berarbeitet werden. Falls ein Anstrich darauf erwiinscht ist, muB die vorhandene
Eloxierung entfernt werden.
Unter der Bezeichnung Buntmetalle werden Kupfer, Messing und Blei zusammenge-
faBt. Diese Metalle missen vor Anstricharbeiten generell entfettet und angerauht
werden.
Alle diese Ol miissen vor iten generell mit Reiniger 350 entfettet
werden. Reiniger 350 wird unverdiinnt aurgerragen und muB 15 Minuten einwirken.
Danach mit Wurzel- oder (kein und viel Frisch-
wasser abblrste Falls ich wird danach i Nach dem Trocknen und
ri
mer als Haﬂvermrlt!er versehen. Danach wird geméB ausgewéhitem Syslem beschichtet.
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Reparatur und
Uberholung von
Alt- und

Alle Altanstriche miissen vor der Uberholung sorgféltig gereinigt werden. Zur Entfernung
von Fett-, Ol- und Pflegemittelriickstdnden Reiniger 350 je nach Verschmutzungsgrad
unverdiinnt oder verdiinnt am besten mit Hochdruckreinigungsgerét aufspriihen, 15
Minuten einwirken lassen und mit viel eben-
falls mit viel F Danach gut lassen.

rr f '.\J.ll'.'"
und deren
Oberfldchen-
vorbereitung

werden bis in den gesunden Untergrund geschliffen. Rost, Oxide und Aus-
bliihungen miissen dabei vollstdndig entfernt werden. Nicht tragféhige Altanstriche (z. B.
miirbe Antifoulings, kreidende abplatzende Anstriche) miissen entfernt werden.
Schadstellen werden geman des und
0 daB das e System dem i

Bei Uberarbeitung von Fremdansmchen wird das alte Antifouling, sofern es sich nicht
um ein oder handelt, vollfldchig mit einem
Anstrich Universalgrund 6055 als Barrier-Coat Uberstrichen. Danach 2 Anstriche neue

Bei jéhrlichen L reicht 1 neuer

anstrich.

Der i im U ich von 1 auf

2- Produkte, sowie von fremden Yachtfarbensystemen, ist
nach einer Salson Alterung und voHﬂachrgem Anschleifen, mit unserem DD Hartlack
ohne Problem méglicl




