2) Untergrund/Material

3) Untergrundvorbehandlung

4) Richtige Auswahl der geeigneten Spachxe/ -Produkte (Unterwasser empfehlen wir
grundsétzlich den Epoxi-Spachtel D 86).

GroBfléchiges Spachteln sollte méglichst vermieden werden, da durch thermische und

statische zum U auftreten kénnen, die
dann ein Abplatzen zur Folge haben.

Untergrundmaterial GFK
GFK gut entfetten, anschleifen und direkt den Spachtel auf die Fidche auftragen (siehe
il O

auch System VI

System aufbringen.

Untergrundmaterial Holz

Hier sollten Spachtel méglichst vermieden werden. Sollten kleinere Bereiche dennoch

gespachtelt werden, so ist folgendes zu beachten:

Nordische Hélzer gut schieifen, entstauben und den Epoxl-SpachleI D 86 direkt und

ohne vorherige auf das Holz en

kénnen danach impréagniert werden. AnschlieBend gesamte Flache gem. ausgewah/tem

System beschichten.

Hart- und tropische Hélzer werden nach dem Auswaschen der Holzinhaltsstoffe gut

geschiiffen und entstaubt, danach kénnen k!emere Bereiche mit Epoxi-Spachtel D 86
werden. gemés System i v

nehmen.

Untergrundmaterial Stahl
Hier erfolgt das Spachieln rmt Epox}-Spachlel D 86 erst nach der ersten Grundbe-
'geméB System weitere Beschich-

tung auftragen.

Untergrundmaterial Aluminium
Aluminium gut entfetten mit Reiniger 350 und die zu spachtelnde Fléche gut aufrauhen.
Epoxi-Spachtel D 86 direkt auf Aluminium auftragen. Danach gem. System beschichten.
Kieinere Reparaturen
Bei kleineren Reparaturen kann grundsétzlich der Spachtel auf den noch tragféhigen

i cl i ifen, n.

Wetter,
Temperatur

Der Erfolg aller Anstricharbeiten ist in hohem MaBe vom Wetter abhéngig. Die Unter-
grundtemperatur sollte mindestens + 10°C betragen. Es ist unbedingt darauf zu achten,
daB die Oberfléche vollkommen trocken ist. Vor allem bei plétzlichen Temperatur-
schwankungen besteht die Gefahr, daB warme Luft auf dem noch Kalten Schrffskorpel
einen unsichtbaren Taufilm hinterlaBt. Deshalb ist besonders im zeitigen Friil
eine griindliche Beliiftung der Halle zu sorgen. Die relative Luftfeuchte darf wahrend der
Verarbeitung und Trocknung 80 % nicht (ibersteigen.

Ol, Fett, Masud auf

der Oberfldche

kénnen sehr aussehen. Vom fast unsichtbaren
O/Nm bis zu hichten. Es ist uch kleine Mengen von O,
Fett und Masud restlos zu entfernen, da sonst keine Haftung von Folgeanstrichen még-
lich ist oder auftritt. Hierzu wir unseren Reiniger 350.

AuBer, daB und

Aby
Abblétterungen

sein kénnen, gibt es noch das Erschemungsblld der sogenannten "Land-
kartenbildung”. Diese entsteht durch Alterung und Spannungsunterschiede im Anstrichs-
system bei zuvielen Folgeanstrichen.
Weiterhin kénnen aller Art und O age (z. B. Zir i vor der
i nicht O 1 bei

i oder Ul i imaldi ichir der Grund fiir das
spétere Abplatzen sein. De it fihrt igkeit auf dem L
Abplatzungen und Abblétterung.
Bei Holz kann auch das "Ausschwitzen” von Holzinhaltsstoffen (Harze, Latex, Ol) zu
Abplatzungen fiihren.

Risse

Risse im Anstrichsystem entstehen immer durch Spannungen. Als Ursache kommen
2. B. in Frage: Arbeiten von Holz, Versprédung durch Alterung, zu groBe Schichtdicke
infolge zu vieler

zwischen den einzelnen Anstrichen, unsaube-
rer Untergrund (z. B Riicksténde von Reinigern, Abbeizern, Schmutz).

Zur Reparatur sind die Risse vollstdndig bis zum RiBgrund abzuschleifen. Bei festgestell-
ter Systemunvertréglichkeit muB das System gewechselt werder




